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Descrierea ocupatiei: LACATUS MECANIC

1) Contextul ocupatiei

Procesul de productie cuprinde totalitatea activitatilor prin care are loc transformarea cantitativa si
calitativa a materiei prime si a semifabricatelor in produse finite.

Lacatusul mecanic executa lucrari de prelucrarea tablelor, diferitelor profile, metalice si tevi rotunde
sau rectangulare prin: taiere-debitare, ajustare, gaurire, filetare, alezare, indreptare la rece, la cald (spanuire),
fasonare de table la cald prin ciocanire, indoire, calibrare, etansare.

Pentru realizarea operatiilor tehnologice sunt necesare cunostinte privind exploatarea §i intretinerera
utilajelor si dispozitivelor din atelierele de lacatusarie.

Desfagurarea activitdtii presupune respectarea tuturor normelor specifice de securitate in munca si a
instructiunilor de exploatare a utilajelor si dispozitivelor.

Lacatusul mecanic isi desfasoara activitatea in ateliere special amenajate dotate cu, pile, dalti,
ferastraie, ciocane, clesti, surubelnite, chei, razuitoare, dornuri etc. Masinile unelte uzuale sunt: masini de
gaurit, polizoare, foarfece, masini de indoit etc. Instrumente de trasare, de masura si de control utilizate de
lacatusul mecanic sunt: metrul, rigla gradata (ruleta), sublerul, echerul, compasul, acul de trasat etc. Utilaje
auxiliare: bancuri, menghine de banc si de mana, placi de trasare, forja, nicovala, dispozitive de prindere si
de lucru.

Tn afara de aceste operatii de baza, lacitusul mecanic executi si asamblarea pieselor prin suruburi, nituri
si pregatirea asamblarii prin sudura si eventual executarea unor suduri mai simple.

Pe langa operatiile pe care le executa, lacatusul mecanic calificat trebuie sa aiba cunostinte despre:

ajustajele si tolerantele cu jocuri, strangeri sau tolerante pentru dimensiuni libere, in functie de

importanta fiecarui organ, la produsele pe care le executs;

- caracteristicile generale ale tehnologiei si procesului de munca la locul de munca respective unde se
efectueaza lucrarile ce-i revin potrivit postului si categoriei de incadrare;

- conditiile de calitate a lucrarilor executate;

- regulile de exploatare tehnica a utilajelor deservite pentru asigurarea efectuérii lucrarilor in conditiile
de calitate si securitate stabilite pentru acestea, utilizarii cu eficienta ridicata a utilajelor, intretinerii si
consumului energetic conform normelor;

- normele de tehnica securitatii muncii specifice locului de munca;

- normele de prevenire si stingere a incendiilor care pot avea loc la locul de munca respectiv.

2) Procesul de lucru




Procesul de lucru Tn cazul unui lacdtus mecanic este corespunzétor activitatilor pe care le desfasoara,
care sunt descrise in cadrul competetelor specifice ocupatiei.
3) Lista functiilor majore
Principalele functii indeplinite sunt urmatoarele:
Executarea operatiilor de taiere-debitare
Executarea operatiilor de gaurire-filetare
Executarea operatiilor de indreptare, fasonare
Executarea operatiilor de indoire
Executarea operatiilor de ajustare
Executarea operatiilor de montaj

4) Alte informatii relevante

Ocupatia implicd o buna rezistentd la conditiile de lucru dificile, care se referd la: conditii de umiditate,
variatii de temperaturd, lucrul in picioare, zgomot, vibratii. De asemenea, trebuie respectate atit standardele
de protectie a mediului si de securitate si sandtate in munca cat si normele generale de protectia muncii si

normele specifice de sanatate i securitate ocupationala.




Unitatile de competente cheie

Titlul unitatii 1: Comunicare in limba materna

Titlul unitatii 2: Comunicare in limbi striine

Titlul unitatii 3: Competenti matematicad si competente de
bazi in stiinta si tehnologie

Titlul unitatii 4: Competente informatice

Titlul unitatii 5: A invita sa inveti

Titlul unitatii 6: Competente sociale si civice

Titlul unitatii 7: Spirit de initiativa si antreprenoriat

Titlul unitatii 8: Exprimare si constiinta culturald

Cod de referinta:

Se completeaza de catre
Autoritatea Nationala de
Calificari

Unitatile de competente generale

Titlul unitatii 1: Aplicarea prevederilor legale
referitoare la sinitatea si securitatea in munca si in
domeniul situatiilor de urgenta

Titlul unitatii 2: Aplicarea normelor de protectie a
mediului

Titlul unitatii 3: Aplicarea procedurilor de calitate
Titlul unitatii 4: Organizarea locului de munca

Titlul unitatii 5: Tntretinerea echipamentelor de lucru

Cod de referinta:

Se completeaza de catre
Autoritatea Nationalé de
Calificari

Unititile de competente specifice

Titlul unitatii 1: Executarea operatiilor de taiere-debitare
Titlul unitatii 2: Executarea operatiilor de gaurire-filetare
Titlul unitdtii 3 : Executarea operatiilor de indreptare,
fasonare

Titlul unitatii 4: Executarea operatiilor de indoire

Titlul unitatii 5: Executarea operatiilor de ajustare

Titlul unitatii 6: Executarea operatiilor de montaj

Cod de referinta:

Se completeaza de cétre
Autoritatea Nationala de
Calificari




Aplicarea prevederilor legale referitoare la sinitatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta

(unitate generald)

Cod de referinta

Descriere a unitatii de competenta:

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare executantului, in vederea aplicarii corecte a prevederilor legale,

referitoare la sanatatea, securitatea in munca si situatiile de urgenta, in scopul evitarii producerii accidentelor, acordarii de

prim ajutor si interventiei in cazul situatiilor de urgenta.

NIVELUL UNITATII

Elemente de Criterii de realizare din punctul de vedere al deprinderilor practice Criterii de realizare | Criterii de realizare
competenta necesare din punctul de din punctul de vedere
vedere al al atitudinilor necesare
cunostintelor
necesare
1. Aplica 1.1 Insusirea normelor referitoare la sinitatea si securitatea in munca este | Persoana supusd | Situatiile de pericol sunt
prevederile realizatd prin participarea la instruiri periodice, pe teme specifice locului de | evaluarii identificate si analizate
legale, munca. demonstreaza ca stie | cu atentie.

referitoare la
sanaitatea si
securitatea in

munca

1.2 Echipamentul de lucru si protectie, specific activitdtilor de la locul de
munca este asigurat, conform prevederilor legale.

1.3 Mijloacele de protectie si de interventie sunt verificate, In ceea ce priveste
starea lor tehnicda si modul de pastrare, conform cu recomandarile
producatorului si adecvat procedurilor de lucru specifice.

1.4 Situatiile de pericol sunt identificate si analizate, in scopul elimindrii

imediate.

si Intelege:
- NSSM, de protectie
a mediului si pentru

situatii de urgenta.

- Legislatie si

Situatiile de pericol, care
nu pot fi eliminate
imediat, sunt raportate
cu promptitudine
persoanelor abilitate.
Raportarea factorilor de

risc este facutd pe cale




1.5 Situatiile de pericol, care nu pot fi eliminate imediat, sunt raportate | proceduri de lucru | orald sau scrisa.
persoanelor abilitate Tn luarea deciziilor. specifice locului de | Inlaturarea factorilor de
2. Reduce | 2.1 Identificarea factorilor de risc este realizata in functie de particularitatile | munca. risc este facutd cu
factorii de risc | locului de munca. responsabilitate.
2.2 Raportarea factorilor de risc este facutd pe cale orald sau scrisa, conform | - Specificul locului | Tn caz de accident, este
procedurilor interne. de munca. contactat, imediat,
2.3 Inlaturarea factorilor de risc este ficuti, conform reglementirilor in personalul specializat si
vigoare. serviciile de urgenta
3. Respecta 3.1 Accidentul este semnalat, cu promptitudine, personalului specializat si Masurile de prim ajutor
procedurile de | serviciilor de urgenta. sunt aplicate cu
urgenta si de 3.2 Masurile de evacuare, in situatii de urgentd, sunt aplicate, corect, promptitudine si
evacuare respectand procedurile specifice. responsabilitate, cu
3.3 Masurile de prim ajutor sunt aplicate, in functie de tipul accidentului. antrenarea intregii
echipe.

Gama de variabile:

fisa postului, plan prevenire si protectie, proceduri interne specifice locului de munca, tematica instruiri etc.

Riscuri: pericol de lovire pe céi de circulatie, cadere de obiecte si materiale de la indltime, in timpul manevrarii, proiectare de particule in special in
ochi, risc de alunecare, pericol de taiere cu scule si unelte continand parti metalice/ ascutite, arsuri etc.

Factori de risc: referitori la sarcina de munca, executant, mediul de munca, procesul tehnologic.

Particularitatile locului de munca: in interiorul unor cladiri, la temperaturi ridicate, manevrari de piese cu risc, conditii de luminozitate etc.

Situatii de urgenta: accidente, cutremure, incendii, explozii, inundatii etc.

Aspecte relevante: fronturi de lucru existente si tipurile activitatilor desfasurate, modalitatea de organizare a activitatilor, punctele de descarcare a

semifabricatelor, existenta i repartizarea cailor de acces, numarul de participanti in procesul de munca si distribuirea pe posturi de lucru, conditiile




de temperatura si iluminare etc.

Mijloace de semnalizare: utilizate permanent- panouri ( indicatoare, placi ), culori de securitate; etichete( pictograme, simbol de culoare pe fond );
utilizate ocazional - semnale luminoase, acustice, comunicare verbala ( pentru atentionare asupra unor evenimente periculoase, chemare sau apel al
persoanelor pentru o actiune specifica sau evacuare de urgenta) etc.

Echipamentul individual de protectie a muncii: casti de protectie, manusi diverse, palmare, bocanci, veste, pufoaice etc.

Persoane abilitate: inginer, maistru, tehnician, sef de echipa, responsabili NSSM si situatii de urgentd, medici, pompieri etc.

Servicii abilitate: servicii de ambulanta, pompieri, protectie civila etc.

Modalitati de interventie: Indepartarea accidentatilor din zona periculoasa, degajarea locului pentru eliberarea accidentatilor, anuntarea operativa a
persoanelor abilitate etc.

Tipuri de accidente: traumatisme mecanice produse prin cadere, lovire, compresiune, tdiere, alunecare, patrunderea corpurilor straine Th ochi etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

Recomandare privind locul evaluarii:

-la locul de munca;

-in conditii de lucru simulate (atelier, laborator, mediu virtual etc.) - Simularea poate fi adecvata pentru producerea dovezilor in urmatoarele cazuri:
- aplicarea procedurilor de evacuare in caz de urgenta

- aplicarea procedurilor de interventie in caz de accident
Recomandare privind tehnicile de evaluare:
- Observarea directa.

- Declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decat cele observate direct.

Recomandari prinivd dovezile si metodele de evaluare pentru cunostinte si capacitatea de intelegere sunt necesare:




- Chestionarea candidatului ( test scris, test oral ).

- Certificatele obtinute anterior pentru una sau mai multe competente, ca urmare a evaluarii la absolvirea unor cursuri de formare, pot fi recunoscute

ca dovezi.

Unitatile pot/ trebuie evaluate separat sau in relatie cu alte unitati: Unitatile de competenta specifice se pot evalua si certifica numai impreuna cu

unitatile de competenta generale




Aplicarea normelor de protectie a mediului

(unitate generala)

Cod de referinta

Descriere a unitatii de competenta:

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare executantului, in vederea aplicarii corecte a normelor de protectie

a mediului, In scopul diminuarii riscurilor de mediu, precum si a consumului de resurse naturale.

NIVELUL UNITATII

2

Elemente de

competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al deprinderilor practice

necesare

Criterii de realizare
din punctul de
vedere al
cunostintelor

necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al

atitudinilor necesare

1. Aplica normele
de protectie a

mediului

1.1 Problemele de mediu, asociate activitatilor desfasurate, sunt
identificate corect, in vederea aplicdrii normelor de protectie

1.2 Normele de protectic a mediului sunt insusite, prin instructaje
periodice pe tot parcursul executdrii lucrarilor.

1.3 Normele de protectie a mediului sunt aplicate, corect, evitandu-se

impactul nociv asupra mediului inconjurator zonei de lucru.

2. Actioneaza
pentru diminuarea

riscurilor de mediu

2.1 Aplicarea de proceduri de recuperare a materialelor refolosibile se
face adecvat specificului activitatilor derulate.

2.2 Reziduurile rezultate din activitatile de pe locul de muncd sunt
manipulate si depozitate, conform procedurilor interne, fard afectarea

mediului Inconjurator.

Persoana supusa
evaluarii
demonstreaza ca stie
si Intelege:

- Norme specifice de
protectie a mediului.

- Legislatie si
proceduri interne de
urgentd, specifice.

- Particularitatile

locului de munca.

Problemele de  mediu,

asociate activitatilor
desfasurate sunt identificate
Cu atentie.

Normele de protectie a
mediului sunt nsusite, cu
responsabilitate.
Eventualele riscuri, ce pot
afecta factorii de mediu de
la locul de munca si

vecindtdti, sunt anuntate, cu

promptitudine,




2.3 Interventia pentru aplicarea de masuri reparatorii a mediului persoanalului  abilitat i
inconjurator se face in conformitate cu procedurile de urgenta si legislatia serviciilor de urgenta
n vigoare. Interventia pentru aplicarea
2.4 Interventia pentru aplicarea de masuri reparatorii se desfasoara, de masuri reparatorii se
evitand agravarea situatiei deja create. desfasoara cu
3. Actioneaza | 3.1 Utilizarea resurselor naturale se face judicios. promptitudine.
pentru diminuarea | 3.2. Actiunea pentru diminuarea pierderilor de resurse naturale se face Identificarea situatiilor 1n
consumului de | permanent, conform procedurilor specifice. care se pot produce
resurse naturale. pierderi, necontrolate de
resurse naturale se face cu
responsabilitate.

Gama de variabile:

Documentatie de referinta: legea protectiei mediului, norme de protectia mediului, regulament de ordine interioara ( ROI ), fisa postului, plan prevenire
si protectie, proceduri interne specifice locului de munca, tematicd instruiri etc.

Factori de mediu: apa, aer, sol, specii si habitate naturale.

Riscuri: poluarea apei, aerului, solului, degradarea biodiversitatii etc.

Factori de risc ce actioneaza asupra mediului:

- chimici: substante toxice, corozive, inflamabile;

- mecanici: vibratii excesive ale echipamentelor tehnice; miscari functionale ale echipamentelor; deplasari ale mijloacelor de productie sub efectul
gravitatiei (‘alunecare, rostogolire, rasturnare etc. );

- termici;

- electrici;




- biologici;

- radiatii;

- gaze (inflamabile, explozive );

- alti factori de risc ai mediului: lucrari care implica expunerea la pulberi in suspensie, in aer, lucrari care implica expunerea la aerosoli caustici sau
toxici.

Instructaje periodice: zilnice, saptdmanale, lunare sau la intervale stabilite prin instructiuni proprii, in functie de specificul conditiilor de lucru.
Persoane abilitate: inginer, maistru, tehnician, sef de echipa, responsabili de mediu, pompieri, etc.

Servicii abilitate: servicii de ambulanta, pompieri, protectie civila etc.

Resurse naturale: apa, gaze, sol, resurse energetice, etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

Recomandare privind locul evaluarii:

-la locul de munca;

-in conditii de lucru simulate (atelier, laborator, mediu virtual etc.) - Simularea poate fi adecvata pentru producerea dovezilor in urmétoarele cazuri:
- diminuarea ricurilor de mediu

- diminuarea consumului de resurse naturale

Recomandare privind tehnicile de evaluare:
- Observarea directa.

- Declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decat cele observate direct.

Recomandari prinivd dovezile si metodele de evaluare pentru cunostinte si capacitatea de intelegere sunt necesare:
- Chestionarea candidatului ( test scris, test oral ).

- Certificatele obtinute anterior pentru una sau mai multe competente, ca urmare a evaluarii la absolvirea unor cursuri de formare, pot fi recunoscute ca




dovezi.

Unitdtile pot/ trebuie evaluate separat sau in relatie cu alte unitati: Unitatile de competenta specifice se pot evalua si certifica numai impreund cu

unitatile de competenta generale




APLICAREA PROCEDURILOR DE CALITATE

(unitate generala)

Cod de referinta

Descriere a unititii de competenta:

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare executantului, pentru asigurarea cerintelor de calitate ale

lucrarilor specifice,prin aplicarea corecta a procedurilor tehnice de asigurarea calitatii in vederea eliminarii/remedierii NIVELUL UNITATII
defectelor. 2
Elemente de Criterii de realizare din punctul de vedere al deprinderilor | Criterii de realizare din Criterii de realizare din
competenti practice necesare punctul de vedere al punctul de vedere al
cunostintelor necesare atitudinilor necesare
1. Identifica | 1.1. Cerintele de calitate sunt identificate corect, prin studierea | Persoana  supusd evaludrii | Cerintele de calitate sunt
cerintele de calitate | prevederilor referitoare la calitatea lucrarilor, din documentatia | demonstreaza ca stie si | identificate cu atentie si
specifice tehnica. intelege: responsabilitate.
1.2. Cerintele de calitate sunt identificate, pe baza indicatiilor din Procedurile  tehnice de
fisele tehnologice, desenul de executie si procedurile / planurile | - Criterii  §i  reglementari | asigurare a calitatii sunt
de control. nationale, standarde tehnice. aplicate cu responsabilitate.
1.3. Cerintele de calitate sunt identificate conform normelor | - Metode standard de asigurare | Verificarea calitatii
privind abaterile i tolerantele admisibile la operatiile | a calitatii. lucrarilor  executate  se
tehnologice de executie. - Proceduri de lucru, proceduri | realizeaza cu
2. Aplicarea 2.1. Procedurile tehnice de asigurare a calitatii sunt aplicate, in | de control, tehnologie de lucru | responsabilitate.
procedurilor functie de tipul lucrarii de executat. etc. Verificarea calitatii
tehnice de 2.2. Procedurile tehnice de asigurare a calitatii sunt aplicate | -  Proceduri  tehnice de | lucrarilor se realizeaza cu

asigurare a calitatii

permanent, pe intreaga derulare a lucrarilor, in vederea asigurarii

asigurare a calitatii.

exigenta si atentie.




cerintelor de calitate specifice acestora.
2.3. Procedurile tehnice de asigurare a calitatii lucrarilor sunt
aplicate respectand precizdrile din documentatia tehnica

specifica.

3. Verificarea
calitatii lucrarilor

executate

3.1 Verificarea calitdtii lucrarilor executate se realizeaza pe toate
operatiile.

3.2. Caracteristicile tehnice ale lucrarilor realizate sunt verificate
prin compararea a calitdtii executiei cu cerintele de calitate
impuse de tehnologia de executie si normele de calitate
specifice.

3.3. Verificarea se realizeaza, prin aplicarea metodelor adecvate
tipului de lucrare executata si caracteristicilor tehnice urmarite.
3.4. Verificarea calitatii lucrarilor executate se realizeaza,
utilizdnd corect dispozitivele s1 verificatoarele specifice

necesare.

4. Remedierea
defectelor
constatate

4.1. Eventualele defecte constatate sunt remediate permanent, pe
parcursul derularii lucrarilor.

4.2. Defectele identifciate sunt eliminate prin depistarea si
inlaturarea cauzelor care le genereaza.

4.3. Lucrarile executate indeplinesc conditiile de calitate impuse

de tehnologia de executie si normele de calitate specifice.

- Desen tehnic.
- Tehnologii de executie.

- Tehnologii de control.

Eventualele defecte
constatate sunt remediate
cu promptitudine si

responsabililitate.

Gama de variabile:

Cerinte de calitate: caiete de sarcini, norme interne, criterii si reglementari interne, criterii si reglementari nationale, standarde tehnice, alte specificatii.

Tipul lucrarii de executat: identificarea cerintelor de calitate, aplicarea procedurilor tehnice de asigurare a calitatii, verificarea calitatii lucrarilor

executate, remedierea deficientelor constatate.




Documentatia tehnica specifica: proceduri de lucru, proceduri de control, tehnologie de lucru, desene de executie, specificatii tehnice etc.

Calitatea executiei se referd la: dimensiuni, forma, aspect, calitate material, compozitie chimica, caracteristici tehnice etC.

Metode de verificare a calitatii executiei: vizual, dimensional, probe incercéri mecanice, defectoscopie nedistructiva, analiza chimica etc.

Defecte posibile: abateri dimensionale si de forma, aspectul suprafetei, caracteristici fizico — chimice si mecanice necorespunzatoare etc.

Caracteristici tehnice urmarite: corectitudinea executiei din punct de vedere al dimensiunilor, formei, aspectului si calitatatii materialului.

Dispozitive / verificatoare pentru controlul §i verificarea calitatii lucrarilor efectuate : subler, ruleta, sabloane, aparate pentru masurarea duritatii,
grosimii, temperaturii etc.

Cauze care genereaza defecte: materiale necorespunzatoare, nerespectarea tehnologiei de lucru, documentatie incompleta, scule necorespunzatoare,

diverse erori umane etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

Recomandare privind locul evaluarii:
-la locul de munca;

-simuldrile nu sunt considerate ca fiind acceptabile pentru producerea dovezilor referitoare la aceasta unitate de competenta.

Recomandare privind tehnicile de evaluare:
- Observarea directa.

- Declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decat cele observate direct.

Recomandari prinivd dovezile si metodele de evaluare pentru cunostinte si capacitatea de intelegere sunt necesare:
- Chestionarea candidatului ( test scris, test oral ).
- Certificatele obtinute anterior pentru una sau mai multe competente, ca urmare a evaluarii la absolvirea unor cursuri de formare, pot fi recunoscute ca

dovezi.




Unitatile pot/ trebuie evaluate separat sau in relatie cu alte unitati: Unitatile de competenta specifice se pot evalua si certifica numai Impreund cu

unitatile de competenta generale




ORGANIZAREA LOCULUI DE MUNCA

(unitate generala)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competentd

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare executantului, in a asigura desfasurarea fluenta a activitatilor la

locul de munca, in functie de lucrarile de realizat.

NIVELUL UNITATII
2

Elemente de

competenta

Criteriile de realizare din punctul de vedere al deprinderilor practice

necesare

Criteriile de
realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor

necesare

Criteriile de realizare
din punctul de vedere al

atitudinilor necesare

1. Identifica
particularitatile

locului de munca

1.1. Particularitatile locului de munca sunt identificate avandu-Se in
vedere toate aspectele relevante pentru desfasurarea activitatilor.

1.2. Spatiul de derulare a activitatilor este identificat corect, functie de
tipul lucrarii de executat §i de metoda de lucru utilizata.

1.3. Marimea si numarul posturilor de lucru sunt stabilite in corelatie cu

metoda de lucru adoptata

2. Identifica
mijloacele de

munca necesare

2.1. SDV - urile sunt identificate corect, pe baza fiselor tehnologice ale
lucrarilor planificate.

2.2. Materialele si semifabricatele necesare sunt identificate in functie de
tipul lucrarii de executat, fisa tehnologica si desenul de executie.

2.3. Utilajele si echipamentele de lucru sunt identificate avandu-se n

Persoana supusa
evaludrii
demonstreaza ca stie

s intelege:

- Tehnologii de
executie.

- Organizarea locului
de munca.

- Utilaje si SDV — uri.

- Desen tehnic

Particularitatile locului de
munca sunt identificate
cu atentie.
Aprovizionarea locului de
munca cu SDV - urile
necesare este facutd cu
responsabilitate.

Starea utilajelor si
echipamentelor de lucru
este verificata cu atentie.

Deseurile rezultate din




vedere toate activitatile planificate pentru ziua de lucru.

3. Aprovizioneaza
cu mijloacele de
munca necesare pe

locul de munca

3.1. Locul de munca este aprovizionat cu materialele si semifabricatele
necesare, ritmic, in functie de necesitati.

3.2. Aprovizionarea locului de munca cu SDV - urile necesare este
realizatd In conformitate cu prevederile fisei tehnologice.

3.3. Starea utilajelor si echipamentelor de lucru este verificatd, in

momentul preludrii acestora.

4. Asigura
curiatenia la finalul
programului de

lucru

4.1. Degajarea locului de munca in vederea curateniei se realizeaza
asigurandu-se recuperarea materialelor refolosibile.

4.2. Deseurile rezultate din activitatile zilnice sunt depozitate, ordonat, in
locuri special amenajate.

4.3. Curdtenia este asiguratd, prin aplicarea metodelor necesare In
corelatie cu starea frontului de lucru.

4.4. Curatenia este efectuatd, asigurandu-se cadrul necesar pentru
desfasurarea activitatilor in conditii de igiena i siguranta.

4.4. Curatenia este realizatd utilizandu-se sculele si uneltele adecvate

scopului propus.

activitatile zilnice sunt
recuperate cu rigurozitate.
Curédtenia este asiguratad

cu seriozitate si atentie.

Gama de variabile

Particularitatile locului de munca: amplasare, configuratie, dimensiuni, numarul posturilor de lucru etc.

Aspecte relevante: spatiu de lucru, spatiu pentru depozitarea materiilor prime si semifabricatelor, cai de acces, puncte de aprovizionare cu materiale si

semifabricate, locuri de depozitare a deseurilor, surse de curent, surse de aer comprimat, surse de gaz metan etc.

Mijloace de munca: materiale i semifabricate specifice tipului de lucrare, scule, unelte, dispozitive, utilaje etc.

Semifabricatele necesare: profile diverse, preforjate etc.




Echipamente de lucru: scule, unelte, dispozitive si utilaje.

Tipul lucrarilor de executat: identifica particularitdtile locului de munca, identifica mijloacele de munca necesare, aprovizioneaza locul de munca cu
mijloacele de munca necesare, asigura curdtenia la finalul programului de lucru.

Activitati: identifica particularitatile locului de munca, suprafata locului de munca, marimea si numarul posturilor de lucru, identificda SDV — urile,
materialele si semifabricatele necesare, utilajele si echipamentele de lucru, aprovizioneaza locul de munca cu materialele si semifabricatele necesare,
SDV - urile necesare, verifica starea utilajelor si echipamentelor de lucru, asigurd degajarea locului de munca, depozitarea deseurilor, curatenia pe
locul de munca etc.

Starea echipamentelor de lucru: integritate, grad de uzura, stare de curatenie, stare de functionare etc.

Metode de curdtenie: degajarea de materiale nefolosite si deseuri, stropire cu apd, maturare, stergere, spalare, ungere, indepartare gunoaie etc.

Scule si unelte pentru curatenie: lopeti, maturi, perii de sairma, dispozitive diverse etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

Recomandare privind locul evaluarii:
-la locul de munca;

-simuldrile nu sunt considerate ca fiind acceptabile pentru producerea dovezilor referitoare la aceasta unitate de competenta.

Recomandare privind tehnicile de evaluare:
- Observarea directa.

- Declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decat cele observate direct.

Recomandari prinivd dovezile si metodele de evaluare pentru cunostinte si capacitatea de intelegere sunt necesare:
- Chestionarea candidatului ( test scris, test oral ).
- Certificatele obtinute anterior pentru una sau mai multe competente, ca urmare a evaluarii la absolvirea unor cursuri de formare, pot fi recunoscute ca

dovezi.




Unitatile pot/ trebuie evaluate separat sau in relatie cu alte unitati: Unitdtile de competentd specifice se pot evalua si certifica numai Impreund cu

unitatile de competenta generale




iNTREI‘INEREA ECHIPAMENTELOR DE LUCRU

(unitate generala)

Cod de referinta

Se completeaza de
cdatre Autoritatea
Nationaléd de Calificari

Descriere a unitatii de competenta:

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare, pentru verificarea starii echipamentului de lucru, aplicarea NIVELUL UNITATII
procedurilor de Intretinere si informarea asupra defectarii acestuia, in vederea asigurdrii functiondrii la parametrii 2
normali.
Elemente de Criteriile de realizare din punctul de vedere al deprinderilor practice | Criteriile de Criteriile de realizare
competenta necesare realizare din din punctul de vedere al
punctul de vedere al | atitudinilor necesare
cunostintelor

necesare




1. Verifica starea
de functionare a
echipamentului de

1.1 Starea echipamentului de lucru este verificatd zilnic, conform
instructiunilor proprii sau procedurilor specifice.

1.2 Echipamentul de lucru este oprit daca se constatd o stare de functionare

lucru necorespunzatoare, conform procedurilor specifice.
1.3 Deficientele minore sunt remediate, pentru scurtarea timpului de
stationare, conform atributiilor ce ii revin operatorului echipamentului de
lucru.
1.4 Echipamentele de lucru defecte sunt selectionate in vederea
inlocuirii/repararii, conform procedurilor specifice.
2. Aplica 2.1 Procedurile de intretinere sunt aplicate, pentru mentinerea duratei

procedurile de
intretinere a
echipamentului de
lucru

normale de lucru a echipamentelor, conform procedurilor specifice.
2.2 Procedurile de intretinere sunt aplicate in conditii de
sigurantd, intr-un mod adecvat, in functie de tipul echipamentului.

2.3 Procedurile de intretinere sunt aplicate corect, in conformitate cu

instructiunile proprii de exploatare si Intretinere.

3. Informeaza
asupra
deteriorarii/
defectarii
echipamentului de
lucru

3.1 Informarea asupra deteriorarii/ defectarii echipamentului de lucru se
realizeaza, pentru asigurarea continuitatii procesului de munca.

3.2 Informarea asupra defectdrii echipamentului de lucru este facuta cu
claritate la persoanele abilitate, conform reglementarilor interne de la
locul de munca.

3.3 Informarea privind starea echipamentului este corecta si la obiect

Persoana supusa
evaluarii
demonstreaza ca stie
si Intelege:

- Utilaje de baza
folosite in activitatile
specifice, parametrii,
instructiuni de
exploatare

- SDV — uri de baza
folosite in activitatile
specifice.

Starea echipamentului de
lucru este verificata zilnic
cu atentie.

Echipamentul de lucru
este oprit cu promptitudine
dacd se constata o stare de
functionare
necorespunzatoare.
Deficientele minore sunt
remediate cu
promptitudine.
Echipamentele de lucru
defecte sunt selectionate
cu discerndmant in
vederea  Tinlocuirii /
repararii.

Procedurile de intretinere
sunt aplicate cu

responsabilitate si atentie.
Informarea asupra
deteriorarii/ defectarii
echipamentului de lucru se
realizeaza cu
promptitudine.
Comunicarea informatiilor
privind starea
echipamentului se face pe
cale orala sau scrisa, catre

persoanele abilitate.




Gama de variabile:

Echipamente de lucru: utilaje, instalatii, aparate, scule, dispozitive, verificatoare, etc.

Starea echipamentului de lucru: numar, integritate, functionare, grad de uzura, diverse defecte constatate sau alte disfunctionalitati etc..
Documentatia tehnica:

- carti tehnice, instructiuni de exploatare, instructiuni de intretinere, parametrii de functionare, fise de reglaj, fise tehnologice, etc.
- proceduri interne de calitate, intretinere, manipulare si depozitare SDV-uri, etc.

Materiale pentru intretinere:

- lavete, perii, maturi, produse de curdtare - degresare, vaselind, uleiuri, etc.

Scule pentru intretinere:

- truse de scule, chei fixe si tubulare, prelungitoare, surubelnite s.a.

Membrii echipei de intretinere:

- lacatus intretinere, mecanic intretinere, electrician Intretinere, sef echipa, maistru, inginer etc.

Persoane abilitate: inginer, maistru, tehnician, sef de echipa etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

Recomandare privind locul evaluarii:
-la locul de munca;
-in conditii de lucru simulate (atelier, laborator, mediu virtual etc.) - Simularea poate fi adecvata pentru producerea dovezilor in urmatoarele cazuri:

- constatarea si remedierea unor eventuale defectiuni sau deteriorari ale utilajelor si SDV — urilor de baza.

Recomandare privind tehnicile de evaluare:
- Observarea directa.

- Declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decat cele observate direct.




Recomandari prinivd dovezile si metodele de evaluare pentru cunostinte si capacitatea de intelegere sunt necesare:

- Chestionarea candidatului ( test scris, test oral ).

- Certificatele obtinute anterior pentru una sau mai multe competente, ca urmare a evaluarii la absolvirea unor cursuri de formare, pot fi recunoscute ca
dovezi.

Unitatile pot/ trebuie evaluate separat sau in relatie cu alte unitati: Unitatile de competenta specifice se pot evalua si certifica numai impreuna cu

unitatile de competenta generale




EXECUTAREA OPERATIILOR DE TAIERE-DEBITARE

(unitate specifica)

Coduri de referinta

Se completeaza de
catre Autoritatea
Nationala de Calificari

Descrierea unitatii de competentd

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare lacatusului mecanic de a efectua operatia de taiere-debitare, CREPITE fo
respectand procedurile de calitate specifice.
NIVELUL UNITATII :
2
Elemente de Criteriile de realizare din punctul de vedere al deprinderilor practice | Criteriile de Criteriile de realizare
competenta necesare realizare din din punctul de vedere al
punctul de vedere al | atitudinilor necesare
cunostintelor
necesare
1. Pregiteste | 1.1 Maginile, utilajele si SDV-urile sunt identificate corespunzétor | Persoana supusd | - Maginile, utilajele si
masinile, utilajele si | operatiei de taiere-debitare evaluarii SDV-urile sunt

SDV -urile pentru

taiere-debitare

1.2 Maginile, utilajele si SDV —urile sunt verificate si pregatite in vederea
executarii operatiei de taiere-debitare

1.3 Parametrii de lucru si functionali ai masinilor si utilajelor sunt testati
cu atentie conform documentatiei tehnice care include proceduri de lucru,
de control si norme de sandtate si securitate in munca, folosind experienta

proprie si urmarind valorile admise, conform specificatiilor tehnice

demonstreaza ca stie

si Intelege:

- sd cunoasca
utilajele, sculele,
dispozitivele si

verificatoarele

specifice operatiilor

identificate corespunzétor
- Magsinile, utilajele si
SDV -—urile sunt verificate
si pregatite cu
discernamant si
responsabilitate

- Parametrii de lucru si




2. Asigura | 2.1 Materiale sunt corect si cu responsabilitate alese, conform
necesarul de | documentatiei tehnice
materiale la locul | 2.2 Materiale sunt verificate dimensional si calitativ in vederea
de munca identificarii eventualelor defecte
2.3 Materiale sunt depozitate in zona de lucru a lacatusului in functie de
unealata folosita pentru taiere-debitare si conform fisei tehnologice
3. Efectueaza | 3.1 Informatiile din desenul de ansamblu sunt corelate cu documentatia
trasarea pentru | tehnologica, in conformitate cu conditiile specifice de lucru

taiere-debitare

3.2 Sunt identificate cu atentie detaliile tehnice si tehnologice relevante
3.3 Desenele de executie si schitele tehnice sunt verificate cu multa
rigurozitate, pentru determinarea corectd a cotelor

3.4 Trasarea este executatd cu instrumente specifice acestei operatii,
aceasta executandu-se cu multd atentie si responsabilitate, respectand

desenele de executie si schitele tehnice

de téiere-debitare

- s cunoasca NSSM
- materialele  si
proprietatile lor

- identificarea

calitatii materialelor

-defectele de
suprafata ale
materialelor

- documentatia

tehnica: fise tehnice

- desenul tehnic

- calculul
perimetrelor,
suprafetelor si
volumelor, a greutatii
laminatelor cu
ajutorul tabelelor

- desfasurarea in plan
a suprafetelor
geometrice regulate

- calcularea
desfasuratelor la

piesele profilate

functionali ai masginilor si
utilajelor sunt testati cu
atentie

- Materiale sunt corect si
cu responsabilitate alese

- Materiale sunt verificate
cu atentie, dimensional si
calitativ

- Informatiile din desenul

de ansamblu sunt corelate

atent cu documentatia
tehnologica
- Sunt identificate cu

atentie detaliile tehnice si
tehnologice relevante

- Informatiile din desenul
de ansamblu sunt corelate
cu documentatia
tehnologica

- Este responsabil pentru
pregatirea maginilor,
pentru  pregatirea  si
verificarea SDV-urilor

- Este atent in verificarea

SDV-urilor




4. Executa operatia

de tiaiere-debitare

4.1 Piesele sunt taiate pe marcajul trasat, Tn conformitate cu documentatia
tehnologica

4.2 Piesele sunt debitate cu atentie, fara abateri de la calitatea materialelor
4.3 Procedeul de taiere si uneltele utilizate se aleg cu discerndmant in

functie de grosimea materialului si forma decuparii

- scule si dispozitive
la trasarea si
verificarea cotelor

- documentatia
tehnica: figse tehnice,
tehnologii de
executie (taiere-
debitare), specificatii
tehnice

- desenul tehnic

- uneltele folosite
pentru tdierea-

debitarea

materialelor

- [Este consecvent Tn

pregatirea maginilor
specifice operatiilor de
tdiere-debitare

- Trasarea este executatd
cu multd atentie si
responsabilitate

- Piesele sunt tdiate cu
responsabilitate pe

marcajul trasat

- Este responsabil pentru
piesa taiata-debitata
- [Este responsabil 1n

completarea fisei tehnice

- Este atent la respectarea
documentatiei tehnologice
- Este riguros in
respectarea  specificatiei
tehnice si a tehnologiei de
executie a operatiei de

taiere-debitare




Gama de variabile

Magsini specifice:

pentru debitare mecanica prin forfecare: foarfeca vibrator, masina de rontait, foarfeca cu cutite-disc;

pentru debitarea mecanica prin aschiere: ferastraul mecanic alternativ, ferastraul cu banda, ferastraul circular, masini de debitat cu discuri
abrazive;

pentru debitarea manuala prin aschiere: ferastraul de mana;

pentru debitare manuala prin daltuire: dalta lata, dalta in cruce;

pentru debitare termica: cu flacara, cu laser, cu plasma in regim de tdiere automat, cu oxigaz (taiere libera-dupa trasaj, taiere dupa desen cu

urmadrire optica, taiere dupa program).

Documentatia tehnica: proceduri de lucru, de control si norme de sdndtate si securitate in munca specifice etc.

Dispozitive utilizate pentru asezarea materialelor:

masa de trasat
prisme
coltari de fixare

cale unghiulare

Dispozitive specifice de trasare:

acul de trasare
trasatorul paralel
distantier
compasul de trasat

punctatorul




Materialele necesare:
- table de diferite dimensiuni
- corniere
- tevi

- benzi metalice

Scule si verificatoare:
- ciocan
- cleste
- pila
- rigla
- sublere diferite

- micrometru etc.

Starea masinilor si dispozitivelor:
- integritate
- grad de uzura in limitele acceptate

- diverse defecte constatate.

Proceduri de intretinere:
- curatare
- ungere

- ascutire, etc.

Parametrii functionali:

- sarcina utila




- cursa
- traseul sarcinii

- suspendarea si prinderea sarcinii

Dispozitive de ridicat:
- cricuri

- scripeti, palane, electropalane, trolii

Tehnici de evaluare recomandate:

Recomandare privind locul evaluarii

- la locul de munca

Recomandare privind tehnicile de evaluare
- Observarea directa

- Declaratii ale altor persoane care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decat cele observate direct

Recomandari privind dovezile si metodele de evaluare pentru cunostinte si capacitatea de intelegere sunt necesare: DA/ NU. In cazul unui raspuns

pozitiv, va rugdm sd indicati aceste dovezi/metode.

DA: Dovezile obtinute prin chestionarea candidatului(test scris, test oral) sau prin formarea recunoscuta din industrie (la locul de munca, pentru
fiecare criteriu de performanta), ca urmare a absolvirii unor cursuri de formare pe unitati (unitate cu unitate). Certificatele obtinute anterior pentru
una sau mai multe competente, ca urmare a evaluarii la absolvirea unor cursuri de formare sunt recunoscute ca dovezi. Cunogtintele si capacitatea de

intelegere a candidatului pot fi, de asemenea, demonstrate prin dovezile de performanta prezentate.




Luate ca intreg, dovezile trebuie s indice ca respectivul candidat indeplineste in mod consecvent toate criteriile de performanta in ceea ce priveste
gamele de variabile ale tuturor elementelor.
Acolo unde dovezile de la locul de munca nu acopera toatd gama de variabile trebuie furnizate dovezi privind cunostintele, pentru a acoperi toata

gama de variabile, a fiecarui criteriu de performanta relevant.
Unitatea poate fi/ trebuie evaluatd separat sau in relatie cu alte unititi: DA/ NU (in cazul unui raspuns pozitiv, detaliati care sunt aceste unitti)
DA: Unitatea privind executarea operatiilor de tiiere-debitare poate fi/ trebuie evaluata in relatie cu urmatoarele unitati: executarea operatiilor de

gaurire-filetare; executarea operatiilor de indreptare-fasonare; executarea operatiilor de indoire; executarea operatiilor de ajustare si

executarea operatiilor de montaj.




EXECUTAREA OPERATIILOR DE GAURIRE-FILETARE

(unitate specifica)

Coduri de referinta

Se completeaza de
céatre Autoritatea
Nationala de Calificari

Descrierea unitatii de competentd

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare lacatusului mecanic de a executa operatia de gaurire-

filetare, respectand procedurile de calitate specifice.

NIVELUL UNITATII : 2

Elemente de

competenta

Criteriile de realizare din punctul de vedere al

deprinderilor practice necesare

Criteriile de realizare din punctul de

vedere al cunostintelor necesare

Criteriile de realizare din
punctul de vedere al

atitudinilor necesare

1. Pregateste piesele
pentru gaurire-

filetare

1.1 Piesele sunt identificate in conformitate cu
documentatia tehnica si procedurile de lucru

1.2 Piese sunt selectate in conformitate cu piesa
conjugata In urma montajului

1.3 Piesele sunt distribuite la diferite locuri de

munca (gauritor, strungar, frezor)

2. Pregateste
masinile, utilajele si
SDV-urile pentru

gaurire-filetare

2.1 Maginile, utilajele si  SDV-urile sunt

identificate corespunzator operatiei de gdurire-
filetare

2.2 Masinile, utilajele si SDV —urile sunt
verificate si pregatite cu mare responsabilitate si
discernamant

2.3 Parametrii de lucru si functionali ai masinilor

Persoana supusa evaludrii

demonstreaza ca stie si intelege:

- reprezentdri conventionale Tn desenul

tehnic
- sa cunoasca utilajele, sculele,
dispozitivele s verificatoarele

specifice operatiilor de gaurire-filetare

- sa cunoasca NSSM

- desenul tehnic

- documentatia tehnica: fise tehnice,

- Piesele sunt identificate cu

responsabilitate
- Piese sunt selectate cu atentie

- Parametrii  de lucru si

functionali ai maginilor si

utilajelor sunt testati cu

responsabilitate si consecventa

- Informatiile din desenul de
ansamblu sunt corelate atent cu

documentatia tehnologica




si utilajelor sunt testati 1n conformitate cu
documentatia tehnicd: proceduri de lucru, de

control, tehnologie, NSSM

3. Efectueaza

trasarea pentru

gaurire-filetare

3.1 Informatiile din desenul de ansamblu sunt
corelate atent cu documentatia tehnologica

3.2 Detaliile tehnice si tehnologice relevante sunt
identificate conform documentatiei tehnologice
3.3 Desenele de executie si schitele tehnice
verificate conform documentatiei tehnice, pentru

determinarea corecta a cotelor

4. Executa
operatiile

de gaurire-filetare

4.1 Sunt identificate piesele de gaurit

4.2 Piesele sunt gaurite — filetate conform
documentatiei tehnice

4.3 Avansul si viteza de rotatie a sculelor sunt
stabilite Tn conformitate cu conditiile specifice de
lucru si cu natura materialului, grosimea lui si

marimea gaurilor

5. Executa
operatiile de
alezare

5.1 Sunt identificate piesele in vederea alezarii

5.2 Piesa gaurita-filetata este prelucrata avand in
vedere aspectul final al piesei

5.3 Prelucrarea find a gaurii executate este
executatd conform documentatiei de executie,

conform normelor si indicilor de calitate

tehnologii de executie, specificatii
tehnice

- procedura de lucru

- sectiunea

- profilul pieselor

- lungimea pieselor

- caracteristicile materialelor de gaurit-
filetat

- norme, indici de calitate

- sectiunea

- profilul pieselor

- caracteristicile materialelor de alezat

- norme, indici de calitate

- Detaliile tehnice si
tehnologice relevante sunt atent
si cu responsabilitate

identificate

- Desenele de executie si
schitele tehnice verificate cu

rigurozitate

- Sunt identificate cu atentie si

responsabilitate

- Piesele sunt gaurite — filetate

cu atentie si responsabilitate

- Sunt identificate piesele in

vederea alezarii

- Prelucrarea find a gaurii
executate este executatd cu

atentie i precizie




Gama de variabile

Tehnologii de executie a operatiilor:
- trasare

- gaurire-filetare

Cerinte de calitate:
- planeitate
- abateri de forma

- pozitie si dimensionale

Masini specifice:
- pentru gaurire-filetare (masini de gaurit: manuale si automate)
- magini de gaurit de masa
- masini de gdurit cu montant
- masini de gdurit cu coloana
- magini de gdurit radiale

- burghie

Dispozitive specifice: pentru trasare

Scule si verificatoare:
- rigla
- subler

- micrometru




Starea masinilor si dispozitivelor:
- integritate
- grad de uzura in limitele acceptate

- diverse defecte constatate.

Proceduri de intretinere:
- curatare
- ungere

- ascutire, etc.

Parametrii functionali:
- sarcina utild
- Cursa
- traseul sarcinii

- suspendarea si prinderea sarcinii

Dispozitive de ridicat:
- cricuri
- scripeti
- palane
- electropalane

- trolii

Tehnici de evaluare recomandate:

Recomandare privind locul evaludrii




- la locul de munca

Recomandare privind tehnicile de evaluare
- Observarea directa

- Declaratii ale altor persoane care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decat cele observate direct

Recomandari privind dovezile si metodele de evaluare pentru cunostinte si capacitatea de intelegere sunt necesare: DA/ NU. In cazul unui

raspuns pozitiv, va rugdam sd indicati aceste dovezi/metode.

DA: Dovezile obtinute prin chestionarea candidatului(test scris, test oral) sau prin formarea recunoscuta din industrie (la locul de munca, pentru
fiecare criteriu de performanta), ca urmare a absolvirii unor cursuri de formare pe unitdti (unitate cu unitate). Certificatele obtinute anterior pentru
una sau mai multe competente, ca urmare a evaluarii la absolvirea unor cursuri de formare sunt recunoscute ca dovezi. Cunostintele si capacitatea

de intelegere a candidatului pot fi, de asemenea, demonstrate prin dovezile de performanta prezentate.

Luate ca intreg, dovezile trebuie sa indice ca respectivul candidat indeplineste in mod consecvent toate criteriile de performanta in ceea ce priveste
gamele de variabile ale tuturor elementelor.
Acolo unde dovezile de la locul de munca nu acopera toatd gama de variabile trebuie furnizate dovezi privind cunostintele, pentru a acoperi toata

gama de variabile, a fiecarui criteriu de performanta relevant.
Unitatea poate fi/ trebuie evaluatd separat sau in relatie cu alte unitati: DA/ NU (in cazul unui rdspuns pozitiv, detaliati care sunt aceste unitdti)
DA: Unitatea privind executarea operatiilor de gaurire-filetare poate fi/ trebuie evaluata in relatie cu urmétoarele unitati: executarea operatiilor de

taiere-debitare; executarea operatiilor de indreptare-fasonare; executarea operatiilor de indoire; executarea operatiilor de ajustare si

executarea operatiilor de montaj.




EXECUTAREA OPERATIILOR DE INDREPTARE-FASONARE

(unitate specifica)

Coduri de referinta

Se completeaza de
cdatre Autoritatea
Nationala de Calificari

Descrierea unitatii de competentd

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare lacatusului mecanic de a executa lucrari de indreptare-fasonare,

respectand procedurile de calitate specifice.

NIVELUL UNITATII : 2

Elemente de Criteriile de realizare din punctul de vedere al

competenta deprinderilor practice necesare

Criteriile de realizare din punctul de

vedere al cunostintelor necesare

Criteriile de realizare din
punctul de vedere al

atitudinilor necesare

1. Pregateste piesele | 1.1 Identifica piesele: table, profile, bare, sarme, tevi

pentru respectand documentatia tehnica si procedurile de
indreptare- calitate
fasonare 1.2 Identifica factorii care influenteaza operatia de

indreptare:  natura  materialului,  dimensiunile
semifabricatului, temperatura, cu profesionalism si
responsabilitate

1.3 Piese sunt transportate la locurile de munca n
functie de natura efortului dezvoltat (metodele de
indreptare): 1indreptare manuald

sau Indreptare

mecanicd, in functie de temperatura utilizata:
indreptare la rece sau indreptare la cald, in functie de

tipul loviturilor aplicate: lovituri dese §i usoare,

Persoana supusd evaludrii demonstreaza
ca stie si intelege:

- documentatia tehnica

- reprezentdri conventionale in desenul
tehnic
- sd cunoasca utilajele, sculele,
dispozitivele si verificatoarele specifice
operatiilor de indreptare-fasonare

- sd cunoascd NSSM (sa foloseasca
in coada,

ciocane bine fixate fetele

ciocanului sda nu prezinte crapaturi,

striviri, placa de Indreptat sa fie stabild)

- documentatia tehnica: fise tehnice,

- Piesele sunt identificate

cu atentie
- Sunt identificati cu
precizie  factorii  care
inflenteaza  operatia de
indreptare

- Piese sunt transportate cu
atentie la locurile de munca
- Masinile, utilajele si SDV
—urile  sunt identificate
pentru executarea operatiei
de Tindreptare-fasonare cu

atentie si responsabilitate




lovituri rare §i puternice, prin provocarea

momentului de Tncovoiere

2. Pregaiteste
masinile, utilajele si
SDV -urile pentru
indreptare-

fasonare

2.1 Masinile, utilajele si SDV —urile sunt identificate
pentru executarea operatiei de indreptare-fasonare, in
functie de tipul loviturilor aplicate: lovituri dese si
usoare, lovituri rare §i puternice, prin provocarea
momentului de Tncovoiere

2.2 Masinile, utilajele si SDV —urile sunt verificate si
pregatite conform fiselor tehnologice, a procedurilor
de lucru, de control, tehnologice si a NSSM-urilor
(sa foloseascd ciocane bine fixate in coada, fetele
ciocanului sd nu prezinte crapaturi, striviri, placa de

indreptat sa fie stabila)

3. Executa operatia

de indreptare

3.1 Piesele sunt indreptate in conformitate cu
documentatia tehnologicad si cerintele tehnice
3.2 Sunt inldturate deformatiile permanente ale

semifabricatelor aparute datoritd executdrii unui

transport  incorespunzator al  pieselor i
semifabricatelor, unei depozitdri necorespunzatoare,
unei manevrari incorecte, unui tratament termic de
calire aplicat incorect

3.3 Semifabricatele sunt verificate pentru obtinerea

unei suprafete plane sau rectilinii

tehnologii de executie, specificatii tehnice
- procedura de lucru

- desenul tehnic

- sectiunea

- profilul pieselor

- lungimea pieselor

- caracteristicile materialelor

- norme, indici de calitate

- Masinile, utilajele si SDV
—urile sunt verificate si
pregatite cu mare atentie si
grija

- Parametrii de lucru si
functionali ai masinilor si
utilajelor sunt testati cu
mare atentie s
responsabilitate

- Piesele sunt indreptate cu
responsabilitate si atentie

- Semifabricatele  sunt

verificate atent




Gama de variabile

Natura materialului: semifabricate cu plasticitate buna de grosimi mici si mijlocii, semifabricate de grosimi mai mari, semifabricate de dimensiuni

mari si cu plasticitate redusa

Cerinte de calitate ale materialelor semifabricatelor: conform standardelor / codurilor specifice

Caracteristici tehnice ale materialelor semifabricatelor: caractertistici fizico — chimice, caracteristici mecanice etc.

Forma, aspectul si dimensiunile piesei: functie de desenul de executie si standardele / codurile specifice

Scule si dispozitive utilizate: placa de Tndreptat, nicovala, ciocan, presa manuala, masina de indreptat cu cilindri, masina de indreptat si calibrat bare

Tehnici de evaluare recomandate:

Recomandare privind locul evaludrii

- la locul de munca

Recomandare privind tehnicile de evaluare
- Observarea directa

- Declaratii ale altor persoane care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decat cele observate direct

Recomandari privind dovezile si metodele de evaluare pentru cunostinte si capacitatea de intelegere sunt necesare: DA/ NU. In cazul unui raspuns

pozitiv, vd rugam sd indicati aceste dovezi/metode.




DA: Dovezile obtinute prin chestionarea candidatului(test scris, test oral) sau prin formarea recunoscuta din industrie (la locul de munca, pentru
fiecare criteriu de performanta), ca urmare a absolvirii unor cursuri de formare pe unitati (unitate cu unitate). Certificatele obtinute anterior pentru
una sau mai multe competente, ca urmare a evaluarii la absolvirea unor cursuri de formare sunt recunoscute ca dovezi. Cunostintele §i capacitatea de

ntelegere a candidatului pot fi, de asemenea, demonstrate prin dovezile de performanta prezentate.

Luate ca intreg, dovezile trebuie sd indice ca respectivul candidat indeplineste in mod consecvent toate criteriile de performanta in ceea ce priveste
gamele de variabile ale tuturor elementelor.
Acolo unde dovezile de la locul de munca nu acopera toata gama de variabile trebuie furnizate dovezi privind cunostintele, pentru a acoperi toatd gama

de variabile, a fiecarui criteriu de performanta relevant.
Unitatea poate fi/ trebuie evaluatdi separat sau in relatie cu alte unitati: DA/ NU (in cazul unui rdaspuns pozitiv, detaliati care sunt aceste unitdti)
DA: Unitatea privind executarea operatiilor de Tndreptare-fasonare poate fi/ trebuie evaluatd in relatie cu urmadtoarele unitati: executarea

operatiilor de taiere-debitare; executarea operatiilor de gaurire-filetare; executarea operatiilor de indoire; executarea operatiilor de ajustare si

executarea operatiilor de montaj.




EXECUTAREA OPERATIILOR DE INDOIRE

(unitate specifica)

Coduri de referinta

Se completeaza de
céatre Autoritatea
Nationala de Calificari

Descrierea unitatii de competentd

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare lacatusului mecanic de a executa lucrari de indoire, respectand

procedurile de calitate specifice.

NIVELUL UNITATII : 2

Elemente de

competenta

Criteriile de realizare din punctul de vedere al deprinderilor practice

necesare

Criteriile de
realizare din

punctul de vedere al

Criteriile de realizare din
punctul de vedere al

atitudinilor necesare

cunostintelor
necesare
1. Pregateste 1.1 Sunt identificate piesele: table, profile, bare, sarme, tevi, respectand | Persoana supusa | - Sunt identificate cu
piesele documentatia tehnicd, in conformitate procedurile de calitate evaluarii atentie piesele

pentru indoire

1.2 Sunt identificati factorii care influenteaza tipul operatiei de indoire
1.3 Piesele sunt transportate la locurile de munca in functie de greutatea si

dimensiunile piesei

2. Pregateste
masinile, utilajele si
SDV -urile pentru

Tndoire

2.1 Masinile, utilajele si SDV —urile sunt verificate si pregétite in

conformitate fisele tehnologice, cu NSSM, verificate conform

documentatiei tehnice: proceduri de lucru, de control, tehnologie, NSSM
2.2 Parametrii de lucru si functionali ai masinilor si utilajelor sunt testati

conform documentatiei tehnice

demonstreaza ca stie
si Intelege:

- documentatia
tehnica

- reprezentari
conventionale in
desenul tehnic

- sa cunoasca

utilajele, sculele,

- Sunt identificati cu atentie

factorii care influenteaza
tipul operatiei de indoire

- Piesele sunt transportate
cu grija la locurile de munca
- Masinile, utilajele si SDV-
urile necesare sunt
identificate cu

responsabilitate si capacitate




3. Executa operatia
de indoire

3.1 Sunt stabilite metodele de indoire 1n functie de documentatia
tehnologica

3.2 Piese sunt indoite conform cu documentatia tehnologica, conditiile
specifice de lucru

fara

3.3 Forma si dimensiunile semifabricatului sunt modificate,

indepartare de material, in functie de metoda de indoire

dispozitivele s
verificatoarele
specifice operatiilor

de indoire

- sd cunoasca NSSM
- documentatia
tehnica: fise tehnice,
tehnologii de
executie, specificatii
tehnice

- procedura de lucru

- desenul tehnic

- sectiunea

- profilul pieselor

- lungimea pieselor

- caracteristicile
materialelor de Tndoit
- sculele si utilajele
folosite la Tndoire

- norme, indici de

calitate

de analiza

- Maginile, utilajele si SDV
—urile sunt verificate i
pregatite cu grija

- Parametrii de lucru si
functionali ai masginilor si
utilajelor sunt testati cu
responsabilitate

- Sunt stabilite metodele de
indoire

- Piese sunt findoite cu
precizie




Gama de variabile

Cerinte de calitate ale materialelor semifabricatelor: conform standardelor / codurilor specifice
Forma, aspectul si dimensiunile piesei: functie de desenul de executie si standardele / codurile specifice

Indoirea se poate face: dupa sablon, prin lovire cu ciocanul, indoire in menghind, pe strung, cu masina de gaurit, cu valturi, magina de indoit, prese

mecanice-matrite de Tndoit

Masini unelte, scule si dispozitive utilizate:
- masini de indoit
- menghine de banc
- placi de trasare
- dispozitive de prindere si de lucru
- nicovale
- ciocane
- prese manuale
- prese mecanice

- sablon

Tehnici de evaluare recomandate:

Recomandare privind locul evaludrii

- la locul de munca




Recomandare privind tehnicile de evaluare
- Observarea directa

- Declaratii ale altor persoane care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decét cele observate direct

Recomandari privind dovezile si metodele de evaluare pentru cunostinte si capacitatea de intelegere sunt necesare: DA/ NU. In cazul unui raspuns

pozitiv, va rugam sd indicati aceste dovezi/metode.

DA: Dovezile obtinute prin chestionarea candidatului(test scris, test oral) sau prin formarea recunoscuta din industrie (la locul de munca, pentru fiecare
criteriu de performantd), ca urmare a absolvirii unor cursuri de formare pe unitati (unitate cu unitate). Certificatele obtinute anterior pentru una sau mai
multe competente, ca urmare a evaludrii la absolvirea unor cursuri de formare sunt recunoscute ca dovezi. Cunostintele si capacitatea de intelegere a

candidatului pot fi, de asemenea, demonstrate prin dovezile de performantd prezentate.

Luate ca intreg, dovezile trebuie sd indice cd respectivul candidat indeplineste Tn mod consecvent toate criteriile de performanta in ceea ce priveste
gamele de variabile ale tuturor elementelor.
Acolo unde dovezile de la locul de munca nu acopera toata gama de variabile trebuie furnizate dovezi privind cunostintele, pentru a acoperi toatd gama

de variabile, a fiecarui criteriu de performanta relevant.
Unitatea poate fi/ trebuie evaluatd separat sau in relatie cu alte unitditi: DA/ NU (in cazul unui raspuns pozitiv, detaliati care sunt aceste unitdti)
DA: Unitatea privind executarea operatiilor de indoire poate fi/ trebuie evaluata in relatie cu urmatoarele unitati: executarea operatiilor de tiiere-

debitare; executarea operatiilorde gaurire-filetare; executarea operatiilor de Tndreptare-fasonare; executarea operatiilor de ajustare si

executarea operatiilor de montaj.




EXECUTAREA OPERATIILOR DE AJUSTARE

(unitate specifica)

Coduri de referinta

Se completeaza de
cdatre Autoritatea
Nationala de Calificari

Descrierea unitatii de competentd

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare lacatusului mecanic de a executa lucrari de ajustare, respectand

procedurile de calitate specifice.

NIVELUL UNITATII : 2

Elemente de Criteriile de realizare din punctul de vedere al deprinderilor practice | Criteriile de Criteriile de realizare din
competenta necesare realizare din punctul | punctul de vedere al
de vedere al atitudinilor necesare
cunostintelor
necesare
1. Pregateste 1.1 Sunt identificte piesele: table, profile, bare, sarme, tevi, cu atentie, | Persoana supusd | - Sunt identificte cu atentie
piesele capacitate de concentrare, respectand documentatia tehnica evaluarii piesele
pentru ajustare 1.2 Fixeaza piesa in dispozitive speciale, in conditii de sigurantd, in | demonstreazd ca stie | -  Fixeazd piesa in
conformitate cu procedurilor de lucru si intelege: dispozitive  speciale, in

2. Pregateste
masinile, utilajele si
SDV -urile pentru

ajustare

2.1 Masinile, utilajele si SDV —urile sunt verificate si pregatite, conform
cu fisele tehnologice, cu NSSM, verificate conform documentatiei
tehnice: proceduri de lucru, de control, tehnologie

2.2 Sunt identificate sculele necesare conform procedurilor de lucru si cu
respectarea conditiilor de securitate

2.3 Parametrii de lucru si functionali ai masinilor si utilajelor sunt testati

- documentatia
tehnica

- reprezentari
conventionale in
desenul tehnic

- sa cunoasca

utilajele, sculele,

conditii de siguranta

- Este stabilit tipul operatiei
de ajustare cu atentie si
responsabilitate

- Este responsabil pentru
pregatirea masinilor, pentru

pregitirea si  verificarea




conform procedurilor de lucru

dispozitivele s
verificatoarele
specifice  operatiilor
de ajustare

- sa cunoasca NSSM

3. Executa
pilirea/polizarea

muchiilor tdioase

3.1 Se stabileste scopul operatiei de pilire: inlaturarea adaosului de
prelucrare, ajustarea pieselor dupa alte operatii de prelucrare, finisarea
suprafetelor, rectificarea cordoanelor de sudurd, ascutirea unor scule
aschietoare, cresterea calitatii suprafetelor

3.2 Este stabilitd metoda de pilire tindnd cont de documentatia de
executie, de calitatea suprafetei si natura efortului dezvoltat

3.3 Muchiile tdioase se ajusteaza prin piliri-polizari succesive, pana la
atingerea marcajului de ajustare si realizarea suprafetei de prelucrare
impuse

3.4 Utilizarea sculelor pentru pilire/polizare se realizeaza conform

procedurilor de lucru, cu respectarea conditiilor de securitate

4. Executa operatia

de ajustare

4.1 Informatiile din desenul de ansamblu sunt corelate atent cu
documentatia tehnologica riguros verificate si respectate conform
documentatiei tehnice: proceduri de lucru, de control, tehnologie, NSSM
4.2 Efectueazd montajul de proba si trasajul in vederea ajustarii in
conformitate cu specificatiile tehnice, urmarindu-se adaosuri minime de
prelucrare

4.3 Piesele sunt ajustate si finisate pentru a intra in componenta unui
ansamblu in conditii tehnice de executie si de securitate

4.4 Sunt eliminate eventualele diferente neadmisibile de la prelucrarea

- sa cunoasca
utilajele, sculele,
dispozitivele si

verificatoarele
specifice operatiei de
pilire/polizare

- sa cunoasca NSSM

- sa cunoasca
utilajele, sculele,
dispozitivele s

verificatoarele
specifice  operatiilor
de ajustare

- desenul tehnic

- profilul pieselor

- caracteristicile
materialelor

- sa cunoasca NSSM

SDV-urilor
- Parametrii de lucru si
functionali ai masinilor si
utilajelor sunt testati

- Se
responsabilitate

stabileste  cu
scopul
operatiei de pilire

- Este stabilita cu atentie
metoda de pilire

- Utilizarea sculelor pentru
pilire/polizare se realizeaza
cu mare atentie

- Efectueazd montajul de
proba si trasajul in vederea
ajustdrii cu atentie  si
responsabilitate

- Piesele sunt ajustate si
finisate cu atentie

- Sunt eliminate cu grija

eventualele diferente
neadmisibile de la
prelucrarea mecanica a
pieselor

- Piesele rezultate sunt

verificate dimensional cu




mecanica a pieselor precizie si atentie
45 Piesele rezultate sunt verificate dimensional conform desenelor de

executie

Gama de variabile

Forma, aspectul si dimensiunile piesei: functic de desenul de executie si standardele / codurile specifice

Metoda de ajustare presupunea: inlaturarea adaosului de prelucrare, ajustarea pieselor dupd alte operatii de prelucrare, finisarea suprafetelor,

rectificarea cordoanelor de sudura, cresterea calitatii suprafetelor

Documentatia tehnica: proceduri de lucru, de control, tehnologie, schite, desene, cerinte de calitate ale materialelor semifabricatelor: conform

standardelor / codurilor specifice etc.

Sculele si dispozitivele utilizate:
- pile de diferite forme, dimensiuni §i rugozitati
- dalti
- ferastraie
- ciocane
- polizoare
- bancul de ajustor

- menghine de banc, etc




Tehnici de evaluare recomandate:

Recomandare privind locul evaludrii

- la locul de munca

Recomandare privind tehnicile de evaluare
- Observarea directa

- Declaratii ale altor persoane care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decét cele observate direct

Recomandari privind dovezile si metodele de evaluare pentru cunostinte si capacitatea de intelegere sunt necesare: DA/ NU. In cazul unui raspuns

pozitiv, va rugam sa indicati aceste dovezi/metode.

DA: Dovezile obtinute prin chestionarea candidatului(test scris, test oral) sau prin formarea recunoscuta din industrie (la locul de munca, pentru fiecare
criteriu de performantd), ca urmare a absolvirii unor cursuri de formare pe unitati (unitate cu unitate). Certificatele obtinute anterior pentru una sau mai
multe competente, ca urmare a evaludrii la absolvirea unor cursuri de formare sunt recunoscute ca dovezi. Cunostintele si capacitatea de intelegere a

candidatului pot fi, de asemenea, demonstrate prin dovezile de performantd prezentate.

Luate ca intreg, dovezile trebuie sd indice ca respectivul candidat indeplineste in mod consecvent toate criteriile de performanta in ceea ce priveste
gamele de variabile ale tuturor elementelor.
Acolo unde dovezile de la locul de munca nu acopera toatd gama de variabile trebuie furnizate dovezi privind cunostintele, pentru a acoperi toatd gama

de variabile, a fiecarui criteriu de performanta relevant.

Unitatea poate fi/ trebuie evaluati separat sau in relatie cu alte unitati: DA/ NU (in cazul unui raspuns pozitiv, detaliati care sunt aceste unitdti)




DA: Unitatea privind executarea operatiilor de ajustare poate fi/ trebuie evaluata in relatie cu urmatoarele unitati: executarea operatiilor de taiere-
debitare; executarea operatiilor de gaurire-filetare; executarea operatiilor de indreptare-fasonare; executarea operatiilor de indoire si

executarea operatiilor de montaj.




EXECUTAREA OPERATIILOR DE MONTAJ

(unitate specifica)

Coduri de referinta

Se completeaza de
cdatre Autoritatea
Nationala de Calificari

Descrierea unitatii de competentd

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare lacatusului mecanic de a executa lucrdri de montaj, respectand
procedurile de calitate specifice.

NIVELUL UNITATII :
2

Elemente de

competenta

Criteriile de realizare din punctul de vedere al

deprinderilor practice necesare

Criteriile de realizare din punctul de

vedere al cunostintelor necesare

Criteriile de realizare
din punctul de vedere al

atitudinilor necesare

1. Pregateste
piesele

pentru montaj

1.1 Sunt identificate piesele pentru montaj pe baza
documentatiei tehnice

1.2 Piese sunt spalate si curdtate pentru indepartarea
impuritatilor, a urmelor de ulei sau de lichide de
racire, conform documentatiei tehnice: proceduri de
lucru, de control, tehnologie, desene de ansamblu,
NSSM, prin utilizarea corectd a uneltelor specifice
pentru curdtirea suprafetelor precum si adaptarea la
profilul pieselor

1.3 Piesele care vor fi supuse asamblarii sunt
tehnice si a

verificate conform documentatiei

normelor de calitate

2. Pregateste

2. 1 Confectionarea/ adaptarea sculelor ajutatoare

Persoana supusa evaludrii demonstreaza
ca stie si intelege:

- metode de curdtire mecanicd si chimica
a suprafetelor

- materiale folosite pentru curdtirea
mecanicd si chimica a suprafetelor

- utilizarea uneltelor folosite pentru
curatirea suprafetelor

- protectia anticiroziva

- desenul tehnic

- profilul pieselor

- caracteristicile materialelor

- sa cunoasca NSSM

- Sunt identificate cu

atentie piesele pentru
montaj

- Piese sunt spalate si
curatate cu atentie

- Piesele care vor fi
supuse asambldrii sunt
verificate vizual sau cu
ajutorul etaloanelor de
rugozitate

- Locurile de munca sunt
aprovizionate cu atentie

cu SDV-urile necesare




masinile, utilajele si
SDV -urile pentru

montaj

necesare asamblarii

2.2 Locurile de munca sunt aprovizionate cu SDV-
urile necesare realizdrii montajului, conform
prevederilor din fisele tehnologice

2.3 Sunt alese sculele adecvate metodei de asamblare

conform documentatiei tehnice

3. Executi
operatiile

de montaj

3.1 Sunt identificate toate elementele de montaj
(suruburi, piulite, nituri, sudura, etc)

3.2 Partile componente ale ansamblului sau

subansamblului sunt asamblate conform
documentatiei tehnice
3.3 Magina sau echipamentul rezultat este pregatit

pentru proba si rodaj

4. Executa
operatiile de

proba si rodaj

4.1 Sunt executate probele finale de functionare
4.2 Este executat rodajul conform cartii tehnice
4.3 Eventualele neconformitati

constatate  sunt

remediate in colaborare cu echipa, conform
procedurilor de lucru

4.4 Remedierile se fac la indicatiile tehnologului ori
ale proiectantului, pand la functionarea corectd a
echipamentului

rezultat, cu pricepere s

responsabilitate

- sd4 cunoasca utilajele, sculele,
dispozitivele si verificatoarele specifice
operatiilor de montaj

- procedeele de asamblare folosite la
montaj: imbindri dezmembrabile (cu filet
sau pand), imbindri nedezmembrabile
care pot fi realizate prin presare,
mandrinare, rasfrangere, lipire

- functionarea diferitelor ansamble si
subansamble

- caracteristicile materialelor

- Sunt alese cu grija
sculele adecvate

- Sunt identificate toate
elementele de montaj

- Partile componente ale
ansamblului sau
subansamblului sunt
asamblate cu atentie si
responsabilitate
- Masina sau
echipamentul rezultat
este pregatit cu atentie

- Sunt executate cu atetie
probele finale de
functionare

- Este executat rcu atetie
rodajul

- Eventualele
neconformitdti constatate

sunt remediate operativ




Gama de variabile

Sculele si dispozitivele utilizate:
- pile de diferite forme, dimensiuni i rugozitati
- dalti
- ferastraie
- ciocane
- clesti
- surubelnite
- chei
- razuitoare
- dornuri
- polizoare, etc

Utilaje de intercirculatie (utilaje de transport):
- cdi cu role
- carucioare
- conveioare (cu banda, cu carucioare, carusel)
- standuri de montaj
- dispozitive de montaj

- standuri de proba si rodaj

Tehnici de evaluare recomandate:

Recomandare privind locul evaludrii

- la locul de munca




Recomandare privind tehnicile de evaluare
- Observarea directa

- Declaratii ale altor persoane care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decét cele observate direct

Recomandari privind dovezile si metodele de evaluare pentru cunostinte si capacitatea de intelegere sunt necesare: DA/ NU. In cazul unui

rdaspuns pozitiv, vd rugdm sd indicati aceste dovezi/metode.

DA: Dovezile obtinute prin chestionarea candidatului(test scris, test oral) sau prin formarea recunoscuta din industrie (la locul de munca, pentru
fiecare criteriu de performanta), ca urmare a absolvirii unor cursuri de formare pe unititi (unitate cu unitate). Certificatele obtinute anterior pentru una
sau mai multe competente, ca urmare a evaluarii la absolvirea unor cursuri de formare sunt recunoscute ca dovezi. Cunostintele si capacitatea de

intelegere a candidatului pot fi, de asemenea, demonstrate prin dovezile de performanta prezentate.

Luate ca intreg, dovezile trebuie sd indice ca respectivul candidat indeplineste in mod consecvent toate criteriile de performanta in ceea ce priveste
gamele de variabile ale tuturor elementelor.
Acolo unde dovezile de la locul de muncad nu acoperd toatd gama de variabile trebuie furnizate dovezi privind cunostintele, pentru a acoperi toata

gama de variabile, a fiecarui criteriu de performanta relevant.
Unitatea poate fi/ trebuie evaluatd separat sau in relatie cu alte unitdati: DA/ NU (in cazul unui raspuns pozitiv, detaliati care sunt aceste unitdti)
DA: Unitatea privind executarea operatiilor de montaj poate fi/ trebuie evaluata in relatie cu urmatoarele unitati: executarea operatiilor de taiere-

debitare; executarea operatiilor de gaurire-filetare; executarea operatiilor de indreptare-fasonare; executarea operatiilor de indoire si

executarea operatiilor de ajustaj.




